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Stroje s klikatym stehem pro Siti stredné tézkych
materialu

MalumnHbl C 3Ur3aroBbiM CTEXKOM A9 LUNTbS CPeaHe
TAXENBLIX MATEPManoB

Maszyna typu zygzak do materiatow sredniociezkich
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Vykonnost a vSestrannost

Tyto tfi zékladni typy z fady stroj s kli-
katym stehem jsou vhodné zejména pro
Siti stfedné tézkych materiald.

Technickou zvlastnosti je vodorovny pohyb
drzaku jehelni tyce, ktery zajistuje vpich
jehly do $itého dila absolutné svisle, ¢imz
se snizuje riziko ldmani jehel. Stroje
umoznuji it také syntetickymi nitémi.
Rovnéz siti silnych materiall neplsobf
74dné problémy.

Vyhody
e \/ysoka zivotnost diky robustni
konstrukci

e Oddélené mazani ramene a chapace

® Samomazna loZiska

e \lestaveny navije¢ umistény v zorném
poli Sicky

e \elky chapa¢ s vétsi kapacitou spodnf
niti snizuje ztratové ¢asy pripadajici na
vymenu civky

e Pridavna vybaveni — automaticky zdvih
pritlacné patky a automatické zpéat-
kovani bez pouziti stlateného vzduchu

525 - univerzalni stroj s klikatym
stehem

Jedno- a dvoujehlové ozdobné vzory se 14
rychle vymeénitelnymi vackami.

527 - stroj s klikatym stehem pro
obuvnickou vyrobu

Diky raznym vybavenim Ize provadét jak
lemovani, tak i $it dvéma jehlami ozdobné
plasticke Svy (Siti jelitek) nebo patni doty-
kové Svy.

528 - stroj s klikatym stehem pro
Siti plachet, filtra a dalSich technic-
kych textilii

Specialitou tohoto stroje je Siti lehkych

a stredné tezkych plachet, Siti zaciStova-
cich a montéznich $vi na plochych filtrech
a dalSich technickych textiliich. Bezproblé-
move zpracovava material do tloustky

8 mm a nité do 15/3 Nm.

Standardnf vacky 525
CraHpapTtHble BTynkn 525
Wozory standardowe 525

Obj. ¢islo

Homep 3akasa <

Nr artykutu s mm K

S791 642037 0*

$791642049 | 45-10| A/ M

* = pro sefizeni stroje
* = Ana Hanaokv MallmHbl
* = do regulacji maszyny

OdPeKTUBHOCTDb
M YHUBEpCasibHOCTb

STV TPY OCHOBHBIE MOAENN MaLLIMH C 31r3aro-
BbIM CTEXKOM NpeaHasHaueHbl, npexae Bce-
ro, ONA LUNTbs CPEAHE TAKENbIX MaTepuaros.

//IX TEXHWYECKON OCOBEHHOCTHIO SBIAETCS
rOPU30HTANIBHOE ABVIKEHE AepXaTens
MroNbHOW LWTaHM, KoTopast obecnednsaeT
abCOMOTHYIO BEPTVKAIbHOCTb BXOXAEHWIS
MMkl B CLUMBAEMBIVI Matepualt, HTO CHUXaeT
PUCK NONOMKM MMkl DT MaLLUMHBLI NO3BONSOT
WWTbE C MCMNOMNb30BAHVEM CUHTETUHECKIX
HUTEN. Jaxe WinThE 60nee ToNCTbIX
Marepranos He MPUHOCKT HKaKX MPOBAeM.

Ux npenmywiectea

® J11nTenbHOCTb CpOKa aKenayaraumm
Gnarogaps cTabunbHON KOHCTRYKLIN

® PasaenbHble CUCTEMbI CMasKy BEPXHEN
4acTy MalLWHbl 1 YenHoka

e Camocmaska NoALWnHUKOB

® BCTpoEHHas moTanka HUTen
B OMNeparvBHOM NPOCTOPE LWBEN

® bBOobLUON 4enHoK ¢ 60NbLLINM 0OBLEMOM
HUXHEN HATKW NO3BOASIET COKPaTUTL
BPEeMS 151 3aMeHbl LLMYAbKN

® JlononbHNTENLHOE OCHALLEHNE —
aBTOMATNYECKMM NOOABEM MPVKMMHOWN
MSTKA 1 aBTOMATUYECKOE BKIOYEHNE
06partHOro WuTtbst 6e3 HeEOOXOAMMOCTH
1ICMNOMb30BAHMA CXaToro BO3ayxa

525 — YHuBepcanbHaga MaluuMHa
C 3Ur3aroBbiM CTEXXKOM

OaHOUronbHbIE 1 ABYXMUIONbHBIE OTAEN0YHbIE
LLIBbI C CMNONb30BaHeM 14 BbICTPO 3ame-
HAEMbIX BTY/TOK.

527 — MawwuHa — 3uraar gns
00yBHOro NPON3BOACTBA

bnaronaps pasnnMyHoMy OCHaLLEHWIO 3TOM
MalLVHbl MOXHO NPOV3BOAMTL OOLLIVIBaHME
TECbMOW, LUNTLE ABYMA Mronkamy 4asa nosy-
YEHMS OTAENOHHbBIX MNACTUHECKMX LLBOB, U
AATOYHbIX KOHTAKTHbIX LLIBOB.

528 — MawwuHa — 3uraar gns WwuTs
Ope3eHTa, GUNLTPOB 1 APYrUX
TEeXHUYECKUX TEKCTUJIbHbIX MaTepuanos

OCOOEHHOCTbLIO 9TOM MOAENN MaLLUHbI
SBIFETCH BO3SMOXHOCTb OOLLINBKI NEFKNX

I CPEAHE TAXENBIX TMNOB Ope3eHTa, WNTbE
APV MOHTaxe NNOCKNX GUNLTPOB 1 Takxke
LINTEE APYIAX TEKCTUNbHBIX MaTepuanos
TEXHUYECKOrO MCNOMb30BaHus. MatuvHa
06ecnpobneMHO LWbET Marepyran TONLLMHON
8 MM C 1Cnonb3oBaHemM HuTen oo 15/3 Nm.

Vacky na objednavku 525
BTynkn no 3akasy 525
Wzory 525 (opcje)

Obj. ¢islo
Howmep 3akasa < l ] !
Nr artykutu 3 mm K
§791642038 | 45-10 | AAA | AR
$791 642039 | 45-10 | N’ | T
5791642040 |35-6 | A A | f=h
791642041 | 45-10 | /™™ | ==
5791642042 |35-6 | AAAL | -
5791642043 |4-6 | /\JL | A
5791642044 |4-10 | Mo | AV

Wydajnos¢ i elastycznosé

Te trzy podstawowe rodzaje typoszeregu
maszyn zygzakowych nadaja sie
szczegolnie do materiatow $redniociezkich

Techniczna specjalnoscia jest poziomy ruch
uchwytu igielnicy, umozliwiajacy idealnie
pionowe wkfuwanie igly w stosunku do
powierzchni szytego materiatu, dla kazdego
Sciegu.

Zalety
e Diugowiecznosé dzieki trwatej konstrukcji

e Osobne systemy smarowania dla
ramenia goérnego i dla chwytacza

® tozyska samosmarujace

e \Wmontowany szpulownik w polu
widzenia szwaczki

e Powiekszony chwytacz pozwala na
umieszczenie w nim wiekszej ilosci nici,
€0 0szczedza czas konieczny do wymiany
szpulki

e \\yposazenie dodatkowe: automatyczne
podnoszenie stopki i ryglowanie bez
zastosowania sprezonego powietrza

525 - uniwersalna maszyna zygza-
kowa

Jedno-lub dwuigtowe Sciegi ozdobne z 14
wzorami do wyboru. Szybka wymiana
WZOrow.

527 - maszyna zygzakowa

do produkcji obuwia

Dzieki réznorodnym wyposazeniom mozli-
we jest zarowno lamowanie jak i dwuigto-
we przeszycia z celowym zfatdowaniem

materiafu oraz szwy czotowe na pietach
W obuwiu.

528 - maszyna zygzakowa do zagli,
pochtaniaczy, filtrow oston i innych
tkanin technicznych

Szycie zagli lekkich i $redniociezkich, $ciegi
obrzucajace na tkaninach technicznych
naleza do specjalnosci tej maszyny. Przes-
zycia materiaféw o grubosci do 8 mm
nicmi do 15/3 Nm.

Obj. ¢islo

Homep 3akasa <

Nr artykutu S| i 2

s791642005 | 2-5 | Al |l

5791642046 | 2-5 | slwillie M
s791 642047 | 35-6 | N NNM

S791 642048 | 45-10 | /N //:\/J
5791642050 | 2-6 | AN | AR
$791 642051 | 35-6 |V VT W




Novy standard pro
mnohostranné vyuziti

Detail pfredniho mechanismu
Drzak jehelni ty¢e vede jehlu Sitym dilem
absolutné svisle. | u silngjsiho materiélu a pri
vysokych otackéach je zajisténa presna tvorba
stehu.

Trida 525

Vacky pro $iti ozdobnych vzort Ize rychle
a jednoduse vymeénit.

Trida 525

Pri pouziti vybaveni ¢. S791 630002 Ize Sit vzory
dvéma jehlami. Vybaveni obsahuje jehelniky pro
rozpichy jehel 3; 4 a 5 mm.

Trida 527

Dotykové Svy na obuvi a dalsich kozenych vy-

robcich se Siji pomoci vybaveni ¢. 791 400023.
Vodi¢em ve stehové desce se zajistuje presné
vedeni sesivanych dilcu.

Trida 527

Vlybaveni ¢. 791 430 048 je vhodné pro ozdobné
Siti jelitek s vyztuhou nebo bez ni. Vzdalenost
jehelje 4,5, 7 mm.

[ T¥ida 528

Pro vyrobu pramyslovych filtr( je vyhodna sitka
klikatého stehu az do 10 mm a moznost $it
silnymi nitémi i silngjsi materialy.

HoBblin cTaHAapPT MHOrO-LLe/1eBOro
UCMNOoJIb30BaHNSA

MexaHWU3M MaLUUHBbI

[Jepxarens nmosoantens obecneynsaet abco-
TIOTHYIO BEPTUKANIbHOCTb BXOXAEHVS UMbl B
clwvBaemblli Matepuan. MNpu aTom obecne-
4MBAETCH PABHOMEDHbLIN NPABUIBHBIN CTEXEK
Kak nmpu 1Cnofib30BaHWM TONCTOro Marepuana,
Tak 1 npyn 60bLIMX 060POTaXx.

Knacc 525

BTyJ'IKI/\ 019 GaCOHHOIO WNTBA NIEMKO 1 6bICTpO
3aMEeHAITCAH.

Knacc 525

[pu MCNONb30BaHNYM OCHALLIEHNS HOMEP:

S791 630002 BO3MOXHO (DaCOHHOE LLNTHE
nBymst uronkamn. OCHaleHWE UMEET UrONbHUKM
C paccToanvem: 3; 4 1 5 mm.

Knacc 527

KOHKTaKTHbIE LIBbI Ha 0OYBU 1 APYrX N3AEenmnsx
N3 KOXW NPOLUMBAIOTCS C MOMOLLbIO OCHALLIEHWA
Homep: S791 400023. Hanpasndollee
nprcnocobnexne obecne4ynsaeT TOHHOe
COBMELLEHVIE CLUIMBAEMbIX YacTel.

Knacc 527

OcHalleHre Homep: S791 430048
npeaHasHa4eHo ans GacoHHOro WKTbs

C kpenneHvem n 6e3 Hero. PaccToaHve mexay
nronkamn: 4,5, 7 Mm.

[ Knacc 528

Mpu N3roTOBAEHWN NPOMBILLNEHHBIX PUALTPOB
MCNONb3YeTCA 31raar WprHom 00 10 Mm
C CNONb30BaHNEM TONCTLIX HUTOK U 6OMbLLIONM

TONLWVIHBI CLUMBaEMbIX MaTtepranos.
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Nowy standard do szerokiego
zastowania

Mechanizm igietnicy

0Os igly we wszystkich pofozeniach jest
prostopadta do ptytki s¢iegowej. W przypadku
grubszych materiatow i wysokej ilosci obrotow,
pozostaje jednakowy gatunek $ciegu.

Klasa 525

Krzywki sterujace do $ciegdéw ozdobnych daja
sie tatwo i szybko wymienié.

Klasa 525

Dzigki dwuigfowemu zestawowi

nr S791 630002 mozliwe jest wykonanie
wszystkivh przedstawionych wzoréw réwniez
w wersji dwuigfowej. Wyposazenie skiada sie
z uchwytu igly dla rozstawow 3; 4 i1 5 mm.

Klasa 527

Sciegi czotowe w obuwiu i innych artykutach
skérzanych wykonywane sa za pomoca
wyposazenia nr S791 400023. Jednakowe
przeszycia wzdtuz krawedzi zapewnia czubek
prowadnicy w ptytce $ciegowe;.

Klasa 527

Wyposazenie szyjace nr S791 430048
jest stosowane do szycia bizy - ,jelitek”.
Rozstaw igiet wynosi 4, 5, 7 mm.

[ Klasa 528

Do produkgiji filtréw przemystowych polecamy
szeroki $écieg obszycia do 10 mm oraz
mozliwo$¢ obrobki grubymi niémi.




Technicka data stroju 525, 527 a 528 | TexHU4Yeckue napamMmeTpbl MaLLUWH
525, 527,528

525-101
525-105
527-101
527-105
528-101
528-105

525-101
525-105
527-101
527-105
528-101
528-105

525-...
527-...
528-...

[:I.U)Zzl_
w

Jedno-
jehlové

OnHo-
MroJlbHbIE

Jedno-
iglowe

DURKOPP
ADLER

Dane techniczne maszyny

zygzakowej 525, 527, 528

Pocet stehl/min | Material
v Crexku/MnH Marepuan < l l L ﬁ‘:\
i llos¢ Zastosowanie '
oy $ciegdw/min 2 mm K o S e . ———
5,0 4400 L, M 10,0 ° O 3,4,5 O °
5,0 4400 L, M 10,0 ° O 3,4,5 ° O b
5,0 3400 M 10,0 ° O 7 O °
5,0 3400 M 10,0 ° ° 0 o
5,0 2200 MS 10,0 ° O b
5,0 2200 MS 10,0 ° ° O o
/5% | Tloustka materialu
\k‘/ S oystem - mm U TonwwHa marepuana
Grubos$é¢ materiatow
A pww
of - 10, i
R 250 134 80-110 7,0 4,0 O
R 250 134 80-110 7.0 4,0 O
R 251 134LR 100 - 130 7.0 5,0 0
R 251 134LR 100-130 7.0 5,0 O
R 253 134-35 110-160 10,0 8,0 O
R 253 134-35 110-130 10,0 8,0 O
Jmenovité napéti | Jmenovity vykon Hmotnost hlavy PSS | Hmotnost kompletu | Rozméry (délka, $itka, vyska)
1] HanpsxeHnve B cetn | HomvHanbHas MOLLHOCTL | Bec ronoskm MalLvHel| Bec komnnekTta Paamepsl (OavHa, LLinpuHa, BeicoTa)
e 11 1 Napiecie znamionowe | Moc nominalna Ciezar, gtowki Ciezar, kompletu | Wymiary (Dtugosé, Szerokos¢, Wysokosé)
V], [Hz] [kVA] [kgl [kal [mm]
265 120 | 230V, 50/60 Hz | max. 0,8 kVA 37 97 1060 550 1700
265 120 | 230V, 50/60 Hz | max. 0,8 kVA 37 97 1060 550 1700
265 120 | 230V, 50/60 Hz | max. 0,8 kVA 37 97 1060 550 1700
Lehky material L = Jlérkni marepuan L = Material lekki
Stfedné tézky material M = CpegHe TEXENLI MaTepuan M = Materiat $redniociezki
Stfedné tézky aZ tézky material MS = CpeaHe TaXEnbI v TAXENLIN MaTeprias MS = Materiat $redniociezki do grubego
Tézky material S = Taxénwl matepvan S = Materiaf gruby
Sériové vybavenf o = CepunHoe ocHallgHvie ° = Wyposazenie seryjne
\lybaveni na prani O = OcHallleHre No XxenaHuio 3akasyvka O = Na zyczenie klienta
T (
&
MMM ol ]O) = i SV
Dvou- | Dvounitny | Spodni ponorné | Horizontalni Odstfih niti Ruéni zpatkovani | Automaticky Automatické
jehlové | klikaty steh | podavani chapac velky zdvih pritlacné zpatkovani
patky
[Byx- AByxHUTO- | HXHAA nogada BonbLion Obpeska HUTOK PydHoe nepexio- | ABTOMaT4eckmin | ABTOMat4ecko
VronbHbIE | YHbIA 3Uraar rOPU30HTaTbHBIN YeHVe BO3BPATHOrO | MOABEM MPUXM- | € BKIIoYEHME
YesnHOoK LLINTHS MHOW nanku 00paTHOro xoaa
Dwu- | Scieg podwdj| Transport dolny | Chwytasz Obcinanie nici Reczne Automatyczne Automatyczne
iglove | ny stebnowy, poziomy, ryglowanie podnoszenie ryglowanie
typu zygzak poprzeczny, duzy stopki
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